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Tested substances  Concentration 100%  Temperature (°C) 

   20 60  100 

(Di) ethyl ether  100 0      

(Di) ethyl formamide  100  +       

Acetic acid  100  +  +    

Acetic anhydride  100  +       

Acetone  100  +  0    

Almond oil  ‐  +  +    

Aluminum salts    t  +  +  + 

Amides  t  +  +    

Ammonia (gas)  100  +  +    

Ammonium acetate   t  +  +  + 

Ammonium carbonate   t  +  +  + 

Ammonium chloride  t  +  +  + 

Ammonium nitrate   t  +  +  + 

Ammonium phosphate   t  +  +  + 

Ammonium sulphate   t  +  +  + 

Aniline   100  +  *    

Animal oil  ‐  +  ‐     

Antifreeze   ‐  +  +    

Apple juice  ‐  +  +    

Asphalt   ‐  +  0    

Aspirin  ‐  +       

Barium chloride   t  +  +  + 

Battery acid  ‐  +  +    

Beer  ‐  +       

Benzaldehyde  100  +       

Benzaldehyde  Sat. solution(0,3)  +       

Benzine  100  +  0    

Benzoyl chloride  100  +  ‐    

Bleach  12,5% hlora  0  0    

Borax  Sat. solution  +  +    

Boric acid  100  +  +    

Boric water   Sat. solution(4,9)  +  +    

Bromine evaporisation  High conc.  ‐  ‐    

Bromine evaporisation  Low  conc.  0  ‐    

Bromine solution  100  ‐       

Butane (gas)  100  +  +    

Butanol  100  +       

Butter  100  +  +    

Butyl acetate  100  *       

Butyl alcohol  ‐  +  +  * 
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Calcium chloride  Sat. solution  +  +    

Calcium nitrate  Sat. solution  +  +    

Camphor oil  ‐  +  +    

Carbon disulphide  ‐  0       

Carbon tetrachloride  100      ‐    

Caustic soda  100  +  +    

Chlorine (dry gas)  100  ‐  ‐  ‐ 

Chlorine (gas)  100  0  ‐  ‐ 

Chlorine water   Sat. solution  0  ‐    

Chloroform  10      ‐    

Chrome acid  ‐  +  0    

Chrome trioxide  Sat. solution  +  ‐    

Chromium salts  Sat. solution  +  +    

Clove oil  ‐  +       

Coca Cola  ‐  +       

Coconut oil  ‐  +  *    

Copper nitrate  30%  +  +  + 

Copper salts  Sat. solution  +  +  + 

Corn oil  ‐  +  0    

Cresol  100  +  0    

Cyclohexane  100  +       

Cyclohexanol  100  +  +    

Decahydronaphtalene  100      ‐  ‐ 

Dioxane  100  +  0  ‐ 

Distillated water    100  +  +  + 

Drinking water  ‐  +  +  + 

Dry salt  ‐  +  +    

Ethyl acetate  100  0  0    

Ethyl alcohol  100  +       

Ethyl benzene   100  0  ‐    

Ethyl chloride  100  +       

Ethyl hexul alcohol  100  +       

Extracted cocoa  ‐  +  +  + 

Extracted coffee  ‐  +  +  + 

Flax oil  ‐  +  +    

Flour  ‐  +       

Formaldehyde  40  +  +    

Formic acid  ‐  +       

Fruit juice  ‐  +  +    

Fuel oil‐masut  ‐  +  0    

Gasoline fumes  100  +  0    

Gelatine  ‐  +  +  * 

Gin  40  +       

Glucose  ‐  +  +  + 

Glycerin  100  +  +    

Glycolic acid  100  +  +    
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Heptane  100  *  0    

Hexane  100  +  0    

Hydrochloric acid  High conc.  +  +    

Hydrochloric acid  Low conc.  +  +    

Hydrochloric acid  10  +  +    

Incense  100  ‐       

Incense oil  ‐  0  ‐    

Iodine solution   ‐  +       

Iron salts  Sat. solution  +  +  + 

Isooctane   100  +  0    

Isopropyl alcohol  100  +  +    

Lactic acid  ‐  +  +    

Lake water  ‐  +  +  + 

Lanolin  ‐  +  0    

Lemonade   ‐  +       

Liqueurs   t  +       

Liquid ammonium   conc..  +  +    

Liquid butane  100  +       

Liquid chlorine  100  ‐       

Liquid dioxane  ‐  +  +  + 

Liquid glycerin  Low conc.  +  +  + 

Liquid propane  100  +       

Liquid soap  10  +  +  + 

M(I),M(III) bisulphate dodecahydrate   Sat. solution  +  +    

Magnesium salts   Sat. solution  +  +  + 

Margarine   ‐  +  +    

Marmalade  ‐  +  +  * 

Mayonnaise   ‐  +       

Menthol   ‐  +       

Mercury  100  +  +    

Methanol  100  +  +    

Methyl chloride   100  0       

Methyl ethyl ketone  100  +  0    

Milk  ‐  +  +  * 

Mint oil  ‐  +  +    

Motor oil  ‐  +  0  ‐ 

Mustard  ‐  +  +    

Naphtha (diesel)  ‐  +  0    

Naphtha/oil  100  +       

Naphthalene  100  +       

Naphthalene tetrachloride  100  0  ‐    

Nickel salts  Sat. solution  +  +    

Nitric acid  10  *  ‐  ‐ 

Nitrobenzene  100  *  0    
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Octane  ‐  +  0    

Oil of European hake  ‐  +       

Oleic acid  100  +       

Oleum  t  ‐  ‐  ‐ 

Olive oil  ‐  +  +    

Orange/lemon juice  ‐  +  +    

Oxalic oil  ‐  +  +  + 

Ozone  <0,5ppm.  *        

Paraffin  100  +  +  ‐ 

Paraffin oil  ‐  +  0  ‐ 

Peanuts oil  ‐  +  *     

Pepper  ‐  +  +    

Perfume  ‐  +       

Phenol  Sat. solution  +  +    

Phosphoric acid  Sat. solution  +  0    

Phosphorus oxychloride  100  0  ‐  ‐ 

Photographic acid  ‐  +  +    

Pine resin oil  ‐  +  *    

Potassium carbonate  Sat. solution  +  +    

Potassium chlorate  Sat. solution(7,3)  +  +    

Potassium chloride  Sat. solution  +  +  + 

Potassium chromate  Sat. solution(12)  +  +  + 

Potassium iodide  Sat. solution  +  +    

Potassium nitrate  Sat. solution  +  +    

Potassium permanganate  Sat. solution(6,4)  +  *    

Potassium persulfate  Sat. solution(0,5)  +       

Potassium sulfate  Sat. solution  +  +  + 

Propane (gas)  100  +  +    

Pyridine  100  +  0    

Quinine  ‐  +       

Salt water   ‐  +  +  + 

Silicon oil  ‐  +  *    

Silver salt   Sat. solution  +  +    

Soda  ‐  +       

Sodium bicarbonate  Sat. solution  +  +  + 

Sodium carbonate  Sat. solution  +  +    

Sodium chlorate  25  +  +    

Sodium chloride  5  +       

Sodium chloride  Sat. solution  +  +  + 

Sodium hypochlorite  5  +  +    

Sodium nitrate  Sat. solution  +  +    
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Sodium perborate  Sat. solution(1,4)  +  +  + 

Sodium phosphate  Sat. solution  +  +  + 

Sodium sulphate  Sat. solution  +  +  + 

Sodium sulphite  Sat. solution  +  +    

Sodium thiosulphate  Sat. solution  +  +    

Stone layer/tartar  ‐  +  +  + 

Succinic acid  Sat. solution  +  +    

Sulphonic chloric acid  100  ‐  ‐  ‐ 

Sweet cream  ‐  +       

Tea  ‐  +  +  * 

Tetrachlorethylene  100  0  ‐    

Tetrahydrofuran  100  0  ‐    

Thiophene  100  0  ‐    

Tin chloride  Sat. solution  +  +    

Tooth paste  ‐  +  +    

Trichloroethylene  100  0        

Trihydric phosphate  ‐  +       

Urea  Sat. solution  +  +    

Vanilla  ‐  +  +    

Vaseline  ‐  +  0    

Water saturated with oxygen  3  +  +  + 

Water saturated with oxygen   10  +  +    

Wax  ‐  +  0    

Xylene  100  0  ‐    

 

 

 

Liquids that can not be transported through FLUIDTERM pipes 

 

 

Aqua regia / acid regia, aliphatic hydrocarbon , benzene, 
bromine water, liquid bromine, butyl acetate, camphor oil, 
chlorine , chloroform, chlorsulphonic acid , cyclohexanone, 
decaling , ethyl acetate, ethyl chloride, heptanes, isooctane, 
nitric acid, methyl bromide, oleic acid, oleum, paraffin oil, 
sulphuric acid, tetrahydrofuran, tetrahydronaphtalene , toluene 
(Toulon C6H5CH3), trichloroethylene, terpentine,  xylene. 

 

 


